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< Go Back X

Let's see how Del measures up to the
size you wear most

$0 you can find the parfect it

Shoe can sizes vary
When you 0on't wear a size 9, what size are you?

We suggest a
size 9 in this shoe




3D Builder

3D

2 Builder

Digitalizar

Recente

HANGER2.STL

CollorCMDX.stl

3D Scan

ARbar

A "

housedcl.STL

_—

Biblioteca

L)

J

Ajustar seu volume de digitalizagao

Largura

Altura

Profundidade
]

Escolha sua resolucio de digitalizacao

]
Sensor Kinect Dispositivo portatil

Configurar um timer para sua
digitalizagao

Iniciar

Parar




Ferramentas para criagao organica também cada vez faceis
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Processo de impressao 3D

Vocé desenha um objeto
em trés dimensdes
comum programa de
computador ou baixa

O arquivocomum
desenho pronto deuma
loja digital especializada

Um programa divide o
desenho em milhares
de camadas, de até O,
milimetro cada uma,

e transmite uma

série de instrucoes
para aimpressora
comecar a funcionar

O cartucho aplicauma fina
camada de bioplastico
derretido sobre uma
plataforma no interior
daimpressora. Uma

vez depositado,

o plastico endurece

e forma a base do objeto




Movimentacao para deposicao coordenada

O cartucho aplicauma fina
camada de bioplastico
derretido sobre uma
plataforma no interior
daimpressora. Uma

vez depositado,

0 plastico endurece

e forma a base do objeto




Movimentacao para deposicao coordenada

O cartucho aplicauma fina
camada de bioplastico
derretido sobre uma
plataforma no interior
daimpressora. Uma

vez depositado,

0 plastico endurece

e forma a base do objeto
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Melissas Shoe design by Zaha Hadid

Invisible Shoe by Brazilian designer Andreia Chaves Melissas Shoe design by the Campana Brothers

http://www.smithsonianmag.com/arts-culture/these-shoes-are-made-for-printing-166505099/?no-ist



http://www.smithsonianmag.com/arts-culture/these-shoes-are-made-for-printing-166505099/?no-ist

http://blog.stratasys.com/2014/06/13/3d-printed-fashion-sao-paulo-fashion-week/



http://blog.stratasys.com/2014/06/13/3d-printed-fashion-sao-paulo-fashion-week/

"Impressao 3D permite-nos oferecer
uma nova linha de itens para nossos
clientes. NOs podemos projetar e
impressao 3D prototipos realistas em
questao de horas e incorporar todas as
iteracOes de projeto necessarios antes
de iniciar a producao total ", explica
Elisa Luciani, Gerente de Vendas do
Gruppo Meccaniche Luciani.

http://blog.stratasys.com/2015/03/04/3d-printed-
italian-fashion/



http://blog.stratasys.com/2015/03/04/3d-printed-italian-fashion/




Marketplace
of Makers

Shop unique products by
our community of
designers and makers who
are leading the way
towards mass
personalization.

http://www.shapeways.com/

Accessories

SHOP NOW

Art

SHOP NOW



http://www.shapeways.com/

"Talvez dados é o novo preto", brinca Mary Huang, metade
do pioneiro Continuum projeto duo. Pode demorar um
momento para quebrar a cabeca por ai, mas ela e seu
parceiro, Jenna Fizel, sao em algo e seu trabalho tem vindo
a fazer ondas em toda a moda e design comunidades ao
longo dos ultimos anos. Com a tecnologia certa e alguns
algoritmos inteligentes, esses dois inovadores ter colocado
sua respectiva concepcao e mentes arquitetdnicas em
conjunto para desenvolver novas abordagens inovadoras
para a moda com a ajuda de uma tecnologia emergente
emocionante: a impressao 3D.

http://www.somamagazine.com/continuum-3d-printing/


http://www.somamagazine.com/continuum-3d-printing/

Nessa classificacao, temos os polimeros
Termoplasticos ou Termofixos, também chamados
de termorrigidos. Polimeros Termoplasticos: Sao
amolecidos pelo calor e endurecidos pelo frio,
repetidas vezes sem perder suas propriedades.



Melhor posicao de desenho vs maxima resisténcia




O processo de impressao FFF
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Uma olhada no SpechSheet, PLA

MECHANICAL

PROPERTIES'

Tensile

Strength, Yield
(Type 1, 0.125",
0.2"/min)

TEST
METHOD

ASTM D638

XZ AXIS

6,580 psi

ENGLISH

ZX AXIS

3,790 psi

XZ AXIS

45 mPa

METRIC

ZX AXIS

26 mPa

Tensile
Strength,

Ultimate
(Type 1, 0.1257,
0.2"/min)

ASTM D638

6,990 psi

3,830 psi

48 mPa

26 mPa

AN

Upright (2X)
On-Edge (X2)
Flat (XY)

G ==

Tensile

Modulus
(Type 1, 0.125",
0.2"/min)

ASTM D638

440,730 psi

368,200 psi

3,039 mPa

2,539 mPa

Elongation

at Break
(Type 1, 0.125",
0.2"/min)

ASTM D638

2.5%

1.0%

2.5%

1.0%

Elongation
at Yield

(Type 1, 0.125",
0.2"/min)

ASTM D638

1.5%

1.0%

1.5%

1.0%

Flexural

Strength
(Method 1,
0.05"/min)

ASTM D790

12,190 psi

6,570 psi

84 mPa

45 mPa




(5oiid -]
Preenchimento da peca,;
Orientacéo da peca durante a impressao; T
Salid Sparte - Low Density
: ~ P : N e
Se a maquina néao for fechada, perda de carga térmica para o ambiente; B nes vl o longer bk fimes e lowest
(Dhefout)

Umidade do espaco em trabalho;
Origem do filamento;
Pureza,

Armazenamento correto;,




Alguns dos o segredo para que alguém diga: "espere, isto é
impresso em 3D?“



https://3dprint.com/119288/feetz-100-custom-shoe-launch/

Desenhado por Ignacio Garcia de espanhol empresa de
Impressao 3D Recreus, os sapatos Sneakerbot II sao
impressas com Filaflex, que vem em uma variedade de
cores metalicas e tons foscos.

Este filamento elastico forma um material elastico,
impermeavel que é bendy e mantém a sua forma depois
de ser amassado.

Os sapatos pode ser impressos por uma MakerBot
usando uma extrusao de costume.

http://www.dezeen.com/2014/03/12/3d-printed-shoes-
scrunch-up-to-fit-into-pockets/



http://www.recreus.com/
http://www.dezeen.com/2014/03/12/3d-printed-shoes-scrunch-up-to-fit-into-pockets/
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Impressao de ferramental sob medida para a producao

© DESIGN = -
3D modeling software - ﬁ
is used to render a final A 3
design of the product. ————9

8

D

© INJECTION MOLD

Using an injection press, the
final parts are created in the
specific materials that will be
used in mass production.

2®e
&

O TEST

After construction, the
prototypes can be immediately
utilized during usability testing

for regulatory approval.

\
g
N

=1 © ENGINEER

Computer-aided design (CAD)
software is used to engineer

\

»
T
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O OPTIMIZE

The mold is fine-tuned to achieve
the desired surface finish and
number of parts needed for testing
and design validation.

%

QAR =
@\\a\fﬁw'
\7"

the mold of the desired part.

[ ——

\\\
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© 3D PRINT

The mold design is 3D printed,
layer-by-layer, using a Stratasys
Connex500 PolyJet machine.



Impressao de ferramental sob medida para a producao
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Molde para poliuretano micro expandido







