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purcom quimica == ——

Mais que uma empresa quimica, a Purcom é uma plataforma de -
solugcdes competitivas e ecoldgicas em poliuretano.

 Lider latino-americana em casas de sistemas de poliuretano
independentes;

* Possui capacidade instalada de 2.000 tons/més;
« Empresa 100% nacional, com tecnologia mundial,
« Empresareconhecida pela ONU,;

« Exporta para 19 paises; . — o=

Investe 6% do faturamento em pesquisa e desenvolvimento.



mercados de atuacao

A Purcom atende diversos segmentos de mercado, oferecendo um

mundo de oportunidades e tecnologias de ponta no universo do
poliuretano.

|

cadeia do frio conforto

‘ir

eletrénico

esportes transportes médico/hospitalar mineragao

oleo/gés
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isolamento térmico com espumas de
poliisocianurato e poliuretano:

iy & PR
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semelhancas

* Material leve com densidade variavel;

* Excelentes propriedades de isolamento; m
* Excelentes propriedades mecanicas; _ \

* Aderéncia a muitos tipos de superficie; &

* Resisténcia a absorcao de agua; _
* Uma grande variedade de aplicacdes;
* Fabricagao com equipamentos idénticos.
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diferencas

* Estrutura quimica;

*  Formulacao quimica;

* Resisténcia ao fogo;

* Geracao de fumaga;

* Resisténcia a temperatura;

* Vantagens ambientais.
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estrutura quimica

O poliuretano é formado pela reagao
do isocianato com o poliol.
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estrutura quimica

o
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isocianato poliol



estrutura quimica

o poliisocianurato ¢ formado pela
reagcao de 3 moléculas de isocianato.
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estrutura quimica

Esta € umareacdo de trimerizacao.
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as formulacdes de PUR e PIR

Ambos os tipos de espuma rigida
m m contém alguns ingredientes similares.

Considerag¢des de inflamabilidade

Poliol Polieter ou Poliester

Catalisador PU Considera¢des ambientais

CatalisadorPIR = = = = e e e e e e e e e e e e e = = =

Surfactante

Antichama Considera¢des ambientais

Agentes de expansao Consideragdes ambientais

MDI Polimérico Relagao diferente
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por que as espumas PIR?

« Aespumarigida de PIR oferece vantagens significativas para as industrias
de construcao e isolamento térmico;

e Aespuma PIR é uma tecnologia desenvolvida aproximadamente ha 50 anos;

« As vantagens proporcionadas pelas espumas PIR sdao globalmente
reconhecidas;

Nesta era moderna, onde a conservacao de energia e as questdes
ambientais representam prioridades elevadas, o PIR tornou-se
uma categoria cada vez mais importante de produtos para
isolamento térmico.
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vantagens das espumas PIR

A diferente estrutura quimica de PIR atribuivel as formulagdes quimicas especificas,
empregadas na fabricagcdo de espumas PIR, resulta em varias diferencas para as
espumas PIR em comparacdao com as de PUR:

°* Resisténcia ao fogo;
°* Geracao de fumaca;
°* Resisténcia a temperatura;

°* Vantagens ambientais.
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resisténcia ao fogo

* A estrutura quimica do PIR incorpora uma grande quantidade de
estruturas aromaticas;

* Essas estruturas provém do MDI polimérico e do uso de
poliésteres aromaticos;

* Niveis elevados de conteudo aromatico aumentam a resisténcia
a inflamabilidade;

* A estrutura altamente reticulada do PIR contribui para a sua
resisténcia ao fogo;

* O PIR é naturalmente resistente ao fogo;

 Podem ser utilizados aditivos antichama adicionais para
proporcionar maior resisténcia;

* Os aditivos antichama para PIR exibem menor risco ambiental
aos equivalentes de PUR.




IT 10

e Surgiu para atender Decreto Estadual n? 56.819/11;

¢ As IT sdo instrucdes técnicas do Corpo de Bombeiro (Policia
Militar);

* AIT-10 é a instrucao técnica para o Controle de materiais de
acabamento e de revestimento.
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o L 4
apl iIcagcao da IT10 Piso, parede/divisérias,
/geto/ forro, cobertura
- Estabelecer condicdes para materiais de acabamento e revestimento

empregados Nnas edificagées, para que, na ocorréncia de incéndio, restrinjam a
propagacao de fogo e o desenvolvimento de fumacga.

« Se aplica a todas as edificagdes, excetuando-se as "Residéncias Unifamiliares®
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etapas da certificacao

Definir classe
dos materiais

Avaliar aplicacao
do método
NBR9442/86

Definir : : Apresentar
D Realizar ensaios : o
exigéncias projeto técnico

Solicitar vistoria

)

considerar o
grupo/divisdo
da ocupagdo
em fungdo da

finalidade do
material

)

D Classe [, lIA, 4) \T§9 1182

"B, A, [lB, NBR 8660

IVA, IVB, VA, BS EN [SO 11925~

VB3, VI

2

)

ASTM Eco2
NBR 9442

EN ISO 13823
(SBI)
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testes com nucleo PIR ou PUR

' Isons2 |  BSENISO 11925-2 EN ISO 13823 (SBI)

Non combustibility test Ignitability of building products subjected to direct Building products excluding floorings exposed to the thermal
impingement of flame attack by a single burning item

N

Teste feito nos materiais separados Teste feito nos materiais separados Teste feito em sistema

Ex.: PU (nucleo), Metal, Compdsito, Ex.: PU (nucleo), Metal, Compdsito,

Placa cimenticia, entre outros Placa cimenticia, entre outros Ex.: Parede, teto, forro, entre outros
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incombustibilidade

* ISO 1182 - Reaction to fire tests for products -
Non combustibility test.

* Verificar o poder de combustao de materiais
quando submetidos a temperatura de 7502C.

* Resultados: liberacao de calor do material, o
desenvolvimento de chamas e a sua perda de
massa.

» Teste realizado em materiais
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incombustibilidade

* Amostra: 5 unidades

Furo de centro @5mm

ﬁ‘k‘
‘
f
{
/
’ O furo de centro deve estar no centro da
/ amostras e ter 5mm de didmetro, com uma
f profundidade de 35mm (comprimento total)
h=50mm
[
[
/
f
{
\\\\\ {
S
\\- /
D=45nm / Diametro: 45mm
-\\/ Altura: gm

superior central até 0 meio da amostra @purcom.



ignitabilidade

 BS EN ISO 11925-2 - Reaction to fire tests.
Ignitability of products subjected to direct
impingement of flame. Single-flame source test.

« Verificar a ignitabilidade dos materiais quando
excitados por uma ponta de chama padrao, em
condi¢cdes de exposicao normativamente
definidas.

 Resultados: FS

» Teste realizado em materiais
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ignitabilidade

* Amostra: 10 unidades

10 amostras

9cm\/

25cm

Largura: 9cm
Altura: 25cm

OBS: A espessura (e) € a do
material de revestimento com seu
substrato, néo maior do que 6cm.
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SBI

 BS EN 13823 - Reaction to fire tests for
building products. Building products excluding
floorings exposed to the thermal attack by a
single burning item.

* Verificar o desempenho ao fogo quando um
sistema é exposto a uma situacao que simula
uma edificagcao em incéndio.
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SBI

* Resultados: indice de desenvolvimento de fogo (FIGRA); indice da taxa
de desenvolvimento de fumaca (SMOGRA); liberacéo total de calor do
material (THR); producéo total de fumaca (TSP); propagacéao lateral de
chama (LFS) e ocorréncia de gotejamento ou desprendimento do

material.

» Teste realizado em sistemas.

©purcom.



SBI

e Amostra: 4 unidades (Sistema)

4 amostras

Asa menor: 0,50x1,50m

Asa malor 1.00x1.50m
WE.MHWMMIM“P.I
TeSpEtnAas, VARGt & eSpastu do SEiema
A bR #re A8 duss BEAS deverd Ser feita oe
acordo coem as especificagies do siskema.

©purcom.



classes da IT10

Tabela B.1: Classe dos materiais a serem utilizados considerando o grupo/divisdo
da ocupagao/uso em fungao da finalidade do material

GRUPO/
805G, -A, lll- i Classe |, IIl-A )
DIVISAO | M1 uifegz | Cesel A AT ou III-A™

Noias especificas:
1 — Incluem-se aqui corddes, rodapds e arremates;
2 — Excluem-se aqui porias, janelas, corddes e oulros acabamentos decoralivos com drea inferior a 20% da parede onde estdo aplicados;
3 - Somente para liquidos e gases combustiveis e inflamdveis acondicionados;
4 - Excefo edificagdo térrea;
5 — Obrigatdrio para fodo o grupo F, sendo que a divisdo F-7, no que se refere a edificagdes com altura superior a 6 metros, serd submefida 4
Comissaoe Técnica para definigdo das medidas de seguranga confra incéndio;
& — Somente para edificacdes com altura suparior a 12 melros;
7 — Excafo para cozinhas que serdo Classe | ou lI-A;
8 — Excelo para revestimentos que serdo Classe I, II-A, Ill-4 ou IV-A; @pu rcom
9 - Excefo para revestimentos que serdo Classe I, 1I-A ou Ill-A; ¢
10 - Excelo para revesiimentos que serdo Classe | ou Il-A.




resisténcia a temperatura

A faixa de temperatura de operacao para a
espuma PIR é de -752C a + 1252C

Devido a estrutura polimérica do PIR, a temperatura de servico é
maior do que o PUR convencional e muito maior do que as espumas
de poliestireno.

A estrutura polimérica do PIR proporciona resisténcia contra a forga
de contracado resultante de temperaturas inferiores a zero, o que
permite a possibilidade de reducao da densidade em comparacgao
com as espumas PUR convencionais.




injecao em alta e baixa pressao

Os processos sao
idénticos em relacado aos
equipamentos.

|
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processo continuo

Q0 oo

Estoque painéis
=
——

Bobina
AQO Rolo
formatador Injegéo
Espuma Unidade

Espuma Prensa

@ Continua Serra de
Aparo

Produtos quimicos

Manufatura Painel rigido poliuretano com superficie em ago
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producao em blocos

Processo semelhante ao PUR sem adaptacdes
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parametros de processo

Parametro

temperatura dos materiais

252 C

temperatura da prensa 55a702C 452 C
relagcdao de trabalho 100:200 100:160
preparacao de superficie desejavel nao necessita
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resumo das vantagens do PIR

 Todos os atributos positivos associados ao PUR;
 Processamento com equipamentos convencionais;

* Resisténcia ao fogo superior;

 Reducado da geracao de fumaca em caso de incéndio;
* Quimica ecolédgica;

 Tecnologias prontas para producao.




solucoes

Agentes de expansao verdes
Polidis de fonte renovavel
Polidis reciclados

Reciclagem

.

©purco
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agentes de expansao

As tecnologias PIR e PUR utilizam as mais recentes tecnologias de agentes de expansao.

1988 2017

Pentanos
e HCO’s

ODP Alto ODP Médio ODP Zero ODP Zero ODP Zero
GWP Alto GWP Alto GWP Alto GWP Baixo GWP Baixo

Pentano e HCO permitem solu¢cdes econdédmicas com zero ODP e GWP extremamente baixo.
As modificagdes do processo devem permitir o manuseio seguro desses liquidos inflamaveis.

Os ultimos agentes de expansao de HFO com ODP zero e GWP muito baixo podem ser usados
com sucesso para produzir espumas PIR com baixa condutividade térmica. @purcom
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polidis de fonte renovavel

Poliois de poliester com conteudo de reciclagem e bio-renovavel.

Fabricacao de poliésteres aromaticos com niveis de PET reciclado e 6leo de soja em torno de 40%.




reciclagem quimica

glicdlise

O poliuretano pode ser glicolisado para produzir um componente liquido que é
potencialmente util para a fabricagcao de um novo poliuretano.

-(R-NH- C:0-0-R’-O-C:0-NH -R-O-R’)-,
POLIURETANO
=+

H-O-R -p-H
DIETILENO GLICOL

Il o o
PLANTA DE GLICOLISE R-NH-C I Il
I + H-O-R’-O-H + H-O-R’ + C-NH-R-C
R - POLIOL MONOL l l
HO-R 30 ORIGINAL OROH OR OH
COMPOSTOS HIDROXILICOS POLIOL DE AMINA
DE AMINO AROMATICO AROMATICO

UMA MISTURA
COMPLEXA DE
PRODUTOS
DIFERENTES
JAON
COMPONENTES
ORIGINAIS.
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reciclagem quimica

poliol reciclado







laudo testes fisicos

@ riciigenciapurcom. @&, rigipur therm rec.

Relatério de Testes Fisicos
Solicitante: Gerson Silva
Empresa:  Purcom - - - -
Contato: - residuo poliol reciclado poliol formulado
one! -

E-mail: gerson@purcom.com.be

2\?11.‘-::\::uclellsllcas fisico-mecanicas dasamostras de espuma rigida do painel conforme noemas. 1 ; D I(g ‘ 2 ; 4 I(g - E ; D kg

Motivagia
Andlise para desenvolvimento de produta.

Material
Espuma rigida - Reciclagem de Poliol

Amostra:
Foram recebidas duas amostras identificadas conforme fotos abaixa

Tabela 1: Resultado dos ensaiso fisico-mecanicos das amostras

. . Resultados
& Ensaio Norma Unidade
< D 36,6 D38,93
Densidade aparente (nucleo) ABNT NBR 11506 Kg/m?3 32,00 36,09
Resisténcia a compressao (nucleo) ABNT NBR 8082 kPa 180,55 198,84
Fator K ASTM C 518 W/m.K 0,02193 0,02120

Figura 01: Amostra RECICLAGEM D= 36,6 kg/m* Figura 02: Amostra RECICLAGEM D= 38,93 kg/m’ .
Controle interno

Atividades reaizadas Equipamentos utilizados: Paquimetro / Balanca analitica / EMIC/ Célula de carga de 2000 kg / Fator k.

* Densidade aparente;
* Resisténcia & compressio;
« FatorK.

Resultados / Discussdes:
Os ensaios fisico-mecinicos das amostras enviadas foram realizados e seus resultados estio

e et feeore ©purcom.
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destino :

egf, _>

8 Kg de residuos
1 geladeira de espuma de PU

* Destinacao correta dos residuos

» Certificacao do programa de logistica reversa

* Plano de logistica reversa

devo(va

W o

**

»
- _.-.

nalt. genlus

byembraco

gestores

2 J
.‘

Ya

reciclador
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ciclo

1 geladeira

¢o°

8 Kg de residuos

“h‘—‘

‘hﬁ_{

\h‘_‘

6 portas

Ah‘—‘

logistica reversa Purcom
ciclo

20 Kg de poliol reciclado @purcom.



®) economiacircular.

@) solucdesverdes..
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Obrigado.

Giuseppe Santanche
tel +55 (11) 4161 8900
giuseppe@purcom.com.br

purcom.com.br
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